N & RENID
ADVERTORIALS

Geradheit prazise, schnell
und einfach messen

B Elekironische Autokollimatoren werden
vielseitig im Maschinenbau zur Messung
der Geradheit/Parallelitat von Maschinen-
betten, zur Messung der Nick- und Gierbe-
wegungen von Maschinenachsen sowie zur
Bestimmung der Positionsunsicherheit von
Rund- und Teiltischen verwendet.

Die neue Reihe elektronischer Auto-
kollimatoren ELCOMAT® vario N der MOL-
LER-WEDEL OPTICAL GmbH ist die konse-
quente Weiterentwicklung der weltweit be-
wahrten ELCOMAT® vario D Reihe. Sie be-
steht aus acht verschiedenen Modellen, die
sich hinsichtlich des Messbereichs und der
Messunsicherheit unterscheiden. Dadurch
kann der potentielle Nutzer das fiir seine
Aufgabe passende Gerat wahlen. Der EL-
COMAT® vario besteht aus einem Sensor-
kopf und einem intelligenten Anzeigemodul.

NR. 4/APRIL 2020

Somit kann der Autokollimator autark ohne
PC/Laptop betriehen werden. Das neue
Hardware und Softwarekonzept erméglicht
die direkte digitale Signalverarbeitung im
Sensorkopf mit dadurch signifikant verbes-
sertem  Signal-Rausch-Verhéltnis. Zudem
konnte der Sensorkopf deutlich kompakter
gestaltet werden, so dass die Gesamtbau-
ldnge der einzelnen Modelle kiirzer als bei
den Vorgéngermodellen ausfallt, Mit der zu-
sétzlich im Messgerét integrierten Ausricht-
hilfe ist eine einfache, schnelle und prézise
Justierung des Autokollimators méglich. Zu-
sétzlich kann mit der integrierten Software
die Geradheit On-The-Fly gemessen wer-
den. Dies spart wertvolle Zeit beim Schaben

von Fihrungsbahnen. o
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Maximale Prazision
und Aexibilitat

B Das neue Messsystem MotorView von
BMR GmbH erfasst die Leistung und Belas-
tung der Motoren autark und komplett un-
abhéngig von Umrichter oder Spindel und
zeigt dies auf dem externen Display grafisch
an. Dabei sind leichte Bedienung und Instal-
lation garantiert, da das System einfach in
die Motorleitung zwischengeschaltet wird.
Bei Bedarf wird das Display nur zum Ein-
richten und Parametrieren bendtigt, danach
kann das Gerdt auch eigensténdig funktio-
nieren. Mit MotorView kann der Maschinen-
betreuer die Effizienz der Um- rich-
ter-Spindel-Einheit selbst kon-
trollieren und optimieren. Je
nach Ausfiihrung von derzeit
bis zu 400V und 20 A ligfert es
prézise Daten {ber Spannung
und Strom der einzelnen Mo-

torphasen sowie der aktuellen Drehfre-
quenzen. So erkennt der Maschinenbetrei-
ber beispielsweise ob sein System schlecht
parametriert ist, Regelschwingungen auf-
treten oder die Spindel mit einer, fiir die ak-

tuell eingestellte Drehzahl zu hoher Span- -

nung betrieben wird. Das spart Betrigbskos-
ten und beugt eventusllen Ausféllen durch
Wartung oder Werkzeugschéden vor. Die
digitalen/analogen Ein- und Ausgénge sind
identisch zum DressView. Die Konfiguration
und Datenausgabe erfolgt parallel zur An-
zeige auf dem Display auch (iber RS232.
Weitere Schnittstellen Gber Feldbus oder
Ethernet sind mittels des von BMR entwi-
ckelten  SFU-Communicator auf Anfrage
mdglich.
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INDUSTRIE 4.0

Cloud-basiertes lloT neu gedacht

Im Zeitalter von Industrie 4.0 werden vernetzte
Maschinen und Anlagen zu Datenquellen, wobei
smarte Vernetzung weder am Tor der Werkshalle
noch an Landergrenzen endet. Mit dem Echtzeit-
zugriff auf Maschinen- und Produktionsdaten er-
Gffnen sich Maschinenbauunternehmen (OEMs)
vollig neue Mdglichkeiten.

ZUM THEMA

Die fiinf wichtigsten Punkte bei

der Antriebsauslegung eines AGV

Das rasante Wachstum des Online-Vertriebs erfordert
eine hochproduktive Auftragsvorbereitung. Als Reaktion
auf die Nachfrage entwickelt sich der AGV-Markt (auto-
mated guided vehicle) schnell. Innovative Unternehmen
miissen deshalb rasch und flexibel reagieren, um sich
in diesem dynamischen Markt zu positionieren.

SCHWEISSEN, SCHNEIDEN

Die Drahtelektrode als Sensor

Die Drahtelektrode wird zum Sensor, welcher die Bau-
teilposition vor jeder Schweissung priift. Durch die
somit zuverldssige Erkennung der realen Blechkanten-
hohe und deren Position, konnen Fertigungsun-
genauigkeiten ausgeglichen und ideale Schweiss-
ergebnisse erzielt werden. Nacharbeit oder Bauteil-
ausschuss fallen weitgehend weg und zusétzliche
optische Messgeréte werden (iberfliissig. Am Ende
stehen deutliche Zeit- und Kostenersparnis.

hste masc
erscheintam 15. April.
Anzeigenschluss ist am
25. Mérz.

HYDRAULIK, PNEUMATIK

Wo CFK-Hydraulikzylinder niitzlich sind
Kohlefaser als moderner Werkstoff wird oft als Syno-
nym fiir teuren Leichtbau bei enormer Festigkeit an-
gesehen. Tatséchlich sind Bauteile aus CFK deutlich
leichter als solche aus herkdmmlichen Materialien
und zudem auch korrosionsfest. Doch das ist nur
gine Seite der Medaille, die wahren Vorteile liegen
in Synergieeffekten, die einen deutlich grésseren
Mehrwert mit sich bringen als die reine Gewichts-
einsparung.

Hydraulikfilter
zuverldssig
iiberwachen

Neue zweistufige Ver-
schmutzungsanzeige
von Stauff mit fiinf
optischen Alarmstufen
und weiteren Funkti-
onen senkt die Kosten
fiir die Anwender von
Hydraulikanlagen.
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