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Prazision und Flexibilitat von BMR auf der GrindTec.

Vor fiinf Jahren begann die BMR GmbH
mit der Entwicklung des Abrichtsystems
DressView, das sensorloses Schleifen und
Abrichten aus einer Hand ermdéglicht.
Seitdem wiichst die DressView-Familie
weiter. Auf der GrindTec 2020 in Augs-
burg prisentiert das Familienunterneh-

men erstmals MotorView.

Die Besonderheit: Das Messsystem erfasst
die Leistung und Belastung der Motoren
autark und komplett unabhingig von Um-
richter oder Spindel und
zeigt dies auf dem exter-
nen Display grafisch an.
Dabei sind leichte Be-
dienung und Installation
garanfiert, da das System
einfach in die Motorlei-
tung zwischengeschal-
tet wird. Bei Bedarf wird
das Display nur zum Ein-
richten und Parametrie-
ren benétigt, danach kann

das Gerit auch eigenstindig funktionieren.

Mit MotorView kann der Maschinenbe-
treuer die Effizienz der Umrichter-Spindel-
Einheit selbst kontrollieren und optimieren.
Je nach Ausfithrung von derzeit bis zu
400V und 20A liefert es prizise Daten iiber
Spannung und Strom der einzelnen Motor-
Phasen sowie der aktuellen Drehfrequen-
Zen. So erkennt der Maschinenbetreiber
bﬂspielsweise ob sein System schlecht para-

Metriert ist, Regelschwingungen auftreten

oder die Spindel mit einer, fiir die aktuell
eingestellte Drehzahl zu hoher Spannung
betrieben wird. Das spart Betriebskosten
und beugt eventuellen Ausfallen durch

Wartung oder Werkzeugschiden vor.

Die digitalen/ana-

logen Ein- und Aus-

ginge sind identisch zum DressView. Die
Konfiguration und Datenausgabe erfolgt
parallel zur Anzeige auf dem Display auch
iber RS232. Weitere Schnittstellen iiber
Feldbus oder Ethernet sind mittels des von
BMR entwickelten SFU-Communicator auf

Anfrage moglich. ¥
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